ESMALTE POLIESTER BAJA TEMPERATURA

Formulada a base de resinas poliésteres muy reactivas convertidas con H.A.A. Son productos de excelente
dureza, buena resistencia al sobrehorneo manteniendo brillo y color original y resistencia a la intemperie;
pero su principal caracteristica es su baja temperatura de curado. Posee elevada adherencia sobre
superficies metalicas y no metalicas termorresistentes. Su pelicula brinda una excelente terminacion
protectiva y decorativa en una amplia gama de colores y acabados (lisos, texturados, microtexturados,
marmolados, metalicos, brillantes y semimates como asi también clear, transparentes coloreados y
perlados).

Usos recomendados

Se recomienda su uso para materiales que no resisten temperaturas muy elevadas y para elementos
pintados en hornos continuos que no lleguen a las condiciones de horneo especificadas en pinturas
convencionales. No obstante, estas pinturas se pueden utilizar para cualquier tipo de aplicacion de un
poliéster.

Recomendaciones

No realizar ciclos de curado superiores a 190°C.
Las superficies a pintar deben estar perfectamente desengrasadas, libres de polvo, aceite y suciedad.
El aire utilizado en el equipo aplicador debe ser limpio, libre de aceite y agua.

Aplicacion
Puede aplicarse con pistola electrostatica manual o automatica, empleando tensiones de 60 0 100 Kv.
A pedido, las formulaciones pueden adaptarse a su aplicacion en forma triboeléctrica.

Curva de curado

Ciclo de horneo recomendado:

* 15 min. a 160°C

¢ 10 min. a 180°C

Nota: en todos los casos nos referimos a temperatura de pieza y no de horno.

Pretratamiento de la superficie

En superficies metalicas se recomienda la utilizacion de tratamientos quimicos tales como Fosfatizado
de Hierro, Zinc y/o Cromatizado.

En superficies no metalicas se recomienda, segun los casos que lo requieran, dar mordiente por medio
de agentes quimicos y/o mecanicos que ayudaran también a obtener un material mas conductivo para
su posterior aplicacion.

Caracteristicas técnicas del esmalte
* Solido: 100%
¢ Rendimiento: 8 m2/Kg en espesores de 70-80 micrones.
10 m2/Kg en espesores de 50-60 micrones.
Nota: dichos valores son estimativos dependiendo de la forma del elemento a pintar.
* Tamano medio de particula: 25-33 micrones.
¢ Peso especifico: 1,2/1,8 g/cm3 (segun tipo y color)
e Gel Time: 250-300 segundos a 160°C.
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Propiedades fisicas de la pelicula

PROPIEDAD NORMA TEST RESULTADO
Dureza IRAM 1109 BV-ASTM 522 Lapiz >H
Resistencia al impacto IRAM 1[31107952/)(7)2 ASTM Gardner Sin deslggr_elnztljiJmiento
Flexibilidad RAM109-37ASTM | Mandril conico 3 mm Perfecta
Adherencia IRA";;&;%E@ 150 Erichsen 1 mm 100%
Brillo Glossmeter 60° SBSI:: g%f;&?ég

Propiedades quimicas de la pelicula

PROPIEDAD

NORMA

TEST

RESULTADO

Niebla salina

ASTM B 117-85

500 hs. perfecto

Camara de humedad

ASTM D 1735

100% humedad a 45°C

500 hs. perfecto

Resistencia a la intemperie

ASTM G 23/81

300 hs. perfecto

Resistencia U.V.

Q.uU.V.

500 hs. leve entizado

Estabilidad de almacenaje
Buena durante 6 meses, no sobrepasando temperaturas superiores a 35°C, en ambientes secos.

Precauciones de seguridad
e Evite la inhalacion de pintura en polvo.

e Proteja sus 0jos

» Evite la acumulacion de pintura en polvo en rincones y/o bordes de ventanas proximas a vias de

ventilacion.

e Utilice un equipo adecuado de limpieza, con conexion a tierra, para cualquier tipo de corriente estatica

y riesgos de explosion.

La informacién contenida en esta hoja técnica proviene de nuestra
experiencia, la cual debido al perfeccionamiento de nuestros productos
es susceptible a ser modificada sin previo aviso.
Valores sujetos a pedido del cliente, valores referenciales.

Colores metalizados no pueden medirse en colorimetria ni glossmeter
por refraccion de particulas.
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